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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein axial durch- 
stromtes Hochdruckschieberventil mit einem rohrformi- 
gen Ventilkorper mit radialen Durchbrechungen fur den 5 
Durchtritt von Medium in geoffneter Stellung des Venti- 
les, wobei der rohrformige Ventilkorper in axialer Rich- 
tung verschiebbar in einem Gehause gefuhrt ist. 
[0002] Hochdruckventile sind in unterschiedlicher 
Ausbildung bekanntgeworden. Der DE 43 40 783 A1 ist 
beispielsweise ein Kupplungsnippel zur Hersteilung ei- 
ner druckdichten Verbindung zwischen einem Behalter 
bzw. einer Leitung und einem losbar druckdicht an- 
schlieBbaren Kupplungsteil zu entnehmen, welches ei- 
nen durch Druckmedien aufdruckbaren Ventilkolben 
aufweist. Die Ausbildung ist hiebei auf Temperaturen 
zwischen -40° C und +120° C ausgelegt. Insbesondere 
in einem Temperaturbereich bis -200° C beim Transport 
von fliissigen technischen Gasen werden erhebliche 
Ansprfiche an die Dichtungen gesteltt. Fur die Abfullung 
von flussigem Sauerstoff bedurfen Dichtungen eines 
besonderen Schutzes, um die Gefahr eines Abbren- 
nens der Dichtungen zu verhindem, wobei werters bei 
derartig tiefen Temperaturen aufgrund unterschiedli- 
cher Materialausdehnungen Dichtheitsprobleme mit 
konventionellen Ausbildungen nicht ohne weiteres kon- 
trolliert werden konnen. Derartige fur sehr niedrige Tem- 
peraturen und insbesondere Temperaturen von flussi- 
ger Luft oder flussigem Sauerstoff ausgeiegte Ventile 
sind daher in der Regel mit relativ aufwendigen Stell- 
gliedem zum Offnen und zum SchlieBen der Ventile 
ausgestattet. 

[0003] Axial durchstrdmte Ventile sind als Schattven- 
tile, beispielsweise der WO 99/08031 sowie als Ruck- 
schlagventile fur Kupplungsnippel oder Fluidleitungen 
der WO 99/02907 zu entnehmen. 
[0004] Die Erfindung zielt nun darauf ab, ein axial 
durchstromtes Hochdruckventil der eingangs genann- 
ten Art zu schaffen, mit welchem auch fliissige techni- 
sche Gase und insbesondere flussiger Sauerstoff ge- 
fahrlos und ohne Gefahr einer Zerstorung von Dichtun- 
gen abgefultt werden kann. 

[0005] Zur Losung dieser Aufgabe besteht das erfin- 
dungsgemaBe Ventil im wesentlichen darin, daB der 
Ventilkorper in axialem Abstand von dem die radialen 
Durchbrechungen tragenden Endbereich einen zur 
Achse symmetrisch angeordneten Ventilkegel mit koni- 
scher Dichtflache tragt, daB der die radialen Durchbre- 
chungen tragende Endbereich des rohrformigen Ventil- 
korpers in eine Hulse mit geschlossenem Boden eintau- 
chend gefuhrt ist, wobei die Hulse an der dem Ventilke- 
gel zugewandte Mantelstimflachen einen konischen 
Ventilsitz tragt, welcher mit der konischen Dichtflache 
des Ventil kegelszusam men wirkt, und daB die Dichtung 
zwischen dem Ventilkorper und dem Gehause als Balg- 
dichtung ausgebildet ist. Bei einer derartigen Ausbil- 
dung wird der Ventilkorper vom Produkt umstromt bzw. 
durchstromt, wobei das Ventil axial angestromt wird. 



Rotationssymmetrisch zum Ventilkorper ist die Dichtfla- 
che vorgesehen, wobei das Medium uber dem rohrfor- 
migen und damit hohl ausgebildeten Ventilkorper uber 
radiale Bohrungen austritt und in axialer Richtung ab- 
strbmt. Dadurch, daB nun das die radialen Durchbre- 
chungen tragende Ende des rohrformigen Ventilkorpers 
in eine Hulse mit geschlossenem Boden eintauchend 
gefuhrt ist, kann eine dosierte und entsprechend ge- 
drosselte Offnungs- und SchlieBbewegung durch Ober- 
schleifen dieser radialen Durchbrechungen an den Ran- 
dern der Hulse und damit eine StoBbeanspruchung des 
Ventiles mit Sicherheit vermieden werden, wobei die 
Dichtwirkung von einem gesonderten. Ventilkegel bzw. 
dem mit diesem Ventilkegel zusammenwirkenden koni- 
schen Ventilsitz gewahrleistet ist. Fur einen derartigen 
dichtenden Sitz konnen ubliche tieftemperaturfeste 
Werkstoffe zum Einsatz gelangen, wobei ein dichter Sitz 
auch dann gewahrleistet ist, wenn der Ventilkorper auf- 
grund der tiefen Temperaturen thermisch kontrahiert 
bzw. Ventilkegel und Ventilsitz unterschiedliche Tempe- 
raturen aufweisen. Zum Unterschied von bei bekannten 
Ausbildungen vorgesehenen Gleitdichtungen wird un- 
abhangig von gegebenenfalls auftretenden Tempera- 
turgradienten in der SchiieBstellung ein sicherer und 
dichtender VerschluB gewahrleistet, wobei dadurch, 
daB die Dichtung zwischen dem Ventilkorper und dem 
Gehause als Balgdichtung ausgebildet ist, eine derarti- 
ge Dichtung unabhangig von unterschiedlichen thermi- 
schen Ausdehnungen von Gehause und Ventilkorper in 
jeder Phase der Bewegung des Ventilkorpers aufrecht- 
erhalten werden kann. Die bei bekannten Ausbildungen 
zwischen Ventilkorper und Gehause vorgesehenen 
Gleitdichtungen konnen aufgrund unterschiedlicher 
therm ischer Belastung Probleme bereiten, welche 
durch die Verwendung von Balgdichtungen vermieden 
werden. Die Faitenbalge dichten hiebei den Ventilkorper 
gegenuber dem Gehause sicher ab, wobei weitere zwi- 
schen Gehause und Ventilkorper zwischengeschaltete, 
gegebenenfalls als Dichtelemente ausgebildete Ele- 
mente lediglich eine Fuhrungsfunktion iibernehmen. 
Wahrend bei bekannten dichtenden Fuhrungen im tief- 
katten Bereich Taupunktsunterschreitungen moglich 
sind und damit die Gefahr besteht, daB im Bereich der 
Dichtungen Vereisungen auftreten, sind derartige Tau- 
punktsunterschreitungen im Bereich der Fuhrungen im 
vorliegenden Fall unkritisch, da diese Fuhrungen nicht 
gleichzeitig dichten miissen. Die Dichtwirkung wird in je- 
der Phase von der Balgdichtung ubernommen, sodaB 
Beeintrachtigungen auch bei Taupunktsunterschreitun- 
gen ausgeschlossen werden. 

[0006] In besonders vorteilhafter Weise ist die Erfin- 
dung so ausgebildet, daB der Ventilkorper einen radia- 
len Flansch fur den Angriff eines, insbesondere fluidbe- 
triebenen, Stellantriebes tragt. Mittels eines derartigen 
radialen Flansches, welcher selbst beispielsweise als 
Kolben ausgebildet sein kann und im Gehause gefuhrt 
sein kann, laBt sich in einfacher Weise ein Fluidantrieb 
realisieren, wobei ein derartiger Fluidantrieb bei ent- 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



2 



3 epi: 

sprechender Beaufschlagung des Flansches von bei- 
den Seiten in altemierender Richtung betrieben werden 
kann. Es ist aber ohne weiteres auch moglich die Aus- 
biidung so zu treffen, daB der Flansch unter Zwischen- 
schaltung einer Feder am Gehause abgestutzt ist, wo- 
durch eine federnde Ruckstellung in eine der beiden La- 
gen des Ventites bei Entlastung der Fluidleitung des 
Stellantriebes ermoglicht wird. Um hier thermische Ein- 
flusse zu minimieren und unerwunschte Taupunktsun- 
terschreitungen zu eliminieren, ist mit Vorteil die Ausbil- 
dung so getroffen, daB der Flansch unter Zwischen- 
schaitung eines thermischen Isolators mit dem Stellan- 
trieb bzw. der Feder verbunden ist. 
[0007] Die vollstandige Abdichtung des Ventilkorpers 
relativ zum Gehause kann in einfacher Weise so aus- 
gebildet sein, daB der Ventilkdrper in axialer Richtung 
zu beiden Seiten des Flansches je eine dichtend mit 
dem Ventilkorper und dem Gehause verbundene Balg- 
dichtung tragt, wobei vorzugsweise das Gehause im 
Bereich der Balgdichtungen Entlastungsbohrungen auf- 
weist. 

[0008] Um eine sichere axiale Fuhrung des Ventilkor- 
pers zu gewahrleisten, ist mit Vorteil die Ausbildung so 
getroffen, daB zwischen dem Flansch und den Balg- 
dichtungen im Gehause dichtende ringformige Fiihrun- 
gen fur den Ventilkorper angeordnet sind. 
[0009] Alternativ zu einer unmittelbaren Beaufschla- 
gung des als Kolben ausgebildeten Flansches mit Fluid 
kann der Stellantrieb so ausgebildet sein, daB der Stel- 
lantrieb von zu beiden Seiten des Flansches wirkenden 
elektrochemischen Aktoren gebildet ist. Auf diese Wei- 
se geiingt es eine besonders schonende und gedampfte 
Bewegung des Ventilkorpers auch bei hohen Medien- 
driicken sicherzustellen. Bei unmittelbarer Beaufschla- 
gung des Flansches mit Fluid ist die Ausbildung mit Vor- 
teil so getroffen, daB der Flansch dichtend in einer den 
Ventilkorper umgebenden Kammer gefuhrt ist, an wel- 
che eine Fluidleitung zum axialen Verstellen des Ventil- 
korpers angeschlossen ist. 

[0010] Die im wesentlichen topfformig ausgebildete 
Hulse kann in einfacher Weise mit dem Gehause ver- 
bunden werden, wobei fur einen entsprechenden axia- 
len Durchtritt des Mediums bei geoffnetem Schieber- 
ventil Sorge getragen werden muB. Mit Vorteil ist hiebei 
die Ausbildung so getroffen, daB die Hulse mit geschlos- 
senem Boden in einer mit dem Gehause verbundenen 
Scheibe angeordnet ist, welche radial auBerhalb des 
Mantels der Hulse axiale Durchbrechungen aufweist. 
[001 1 ] Die Erf indung wird nachf olgend anhand eines 
in der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispieles naher erlautert. In dieserzeigen Fig. 1 
einen Axialschnitt durch ein erfindungsgemaBes Hoch- 
druckschieberventil und Fig. 2 ein Detail entsprechend 
dem Pfeil II der Fig. 1 . 

[0012] In Fig. 1 ist mit 1 das Gehause eines Hoch- 
druckschieberventiles bezeichnet, dessen Ventilkorper 
2 als rohrformiger Ventilkorper ausgebildet ist. Der Ven- 
tilkorper 2 tragt einen radialen flanschartigen Fortsatz 
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3, welcher an seiner Stirnf lache 4 einen Ventilkegel aus- 
bildet. Der Ventilkorper 2 weist weiters radiale Durch- 
brechungen 5 auf, welche bei axialer Verschiebung des 
Ventilkorpers in Richtung des Doppelpfeiles 6 in eine 

5 Hulse 7 eintauchen. Die Hulse weist einen geschlosse- 
nen Boden 8 und einen Mantel 9 auf, dessen dem Dicht- 
kegel 4 zugewandte Stirnflachen 10 als Ventilsitzfla- 
chen ausgebildet sind. Bei axialer Verschiebung des 
Ventilkorpers in Richtung des Doppelpfeiles 6 konnen 

10 somit die konische Dichtflache des Ventilkegels 4 und 
die Sitzf lache 10 in dichtenden Kontakt gebracht wer- 
den, wobei in dieser eingeschobenen Position die radia- 
len Durchbrechungen 5 von den Kanten des Mantels 9 
der Hulse 7 uberschliffen sind. 

15 [0013] Flussiges oder gasformiges unter hohem 
Druck stehendes Medium gelangt uber den nicht naher 
dargestellten AnschluB in axialer Richtung zum Ventil, 
wobei die EinlaBrichtung mit 11 bezeichnet ist. In der in 
Fig. 1 dargestellten geoffneten Position des Ventilestritt 

20 das Medium durch den rohrformigen Hohlraum des 
Ventilkorpers hindurch und kann uber die radialen 
Durchbrechungen und nachfolgende axiale Durchbre- 
chungen 12 in Richtung des Pfeiles 13 wiederum ab- 
stromen. 

25 [0014] Der rohrformige Ventilkorper 2 ist uber Fuh- 
rungselemente 14 und 15 im Gehause gefuhrt, wobei 
zwischen Gehause 1 und dem rohrformigen Ventilkor- 
per 2 jeweils Balgdichtungen 16 und 17 angeordnet 
sind, sodaB die Fuhrungselemente 14 und 15 lediglich 

30 zur Fuhrung, nicht aber notwendigerweisezurDichtung, 
dienen mussen. Im Bereich der Balgdichtung 16 weist 
das Gehause eine Entlastungsbohrung 25 auf. 
[0015] Zwischen den beiden Balgdichtungen 16 und 
17 ist der Ventilkorper mit einem radialen Flansch 18 

35 ausgebildet, welcher uber eine Dichtung 19 dichtend 
nach Art eines Kolbens im Gehause 1 gefuhrt ist. Wenn 
der Raum 20 des Gehauses 1 uber eine Fluidleitung 21 
mit Druckmittel beaufschlagt wird, kann der radiale 
Flansch 1 8 entsprechend in Richtung des Doppelpfeiles 

40 6 aufwartsbewegt werden , wobei in diesem Falle bei der 
Darstellung nach Fig. 1 eine Feder 22 komp rim iert wird. 
Das Ventil nach Fig. 1 ist somit bei druckloser Fluidlei- 
tung 21 in der Offenstellung, wobei selbstverstandlich 
die Position der Feder und der Fluidleitung 21 relativ 

45 zum radialen Flansch 18 vertauscht werden kann. 
[0016] An der der Feder 22 diametral gegeniiberlie- 
genden Stelle des Hochdruckschieberventiles ist in Fig. 

1 eine abgewandelte Ausbildung des Antriebes ersicht- 
lich, wobei hier vier elektrochemische Aktoren 23 mit 

50 dem radialen Flansch 1 8 zusammenwirken, um auf die- 
se Weise die axiale Verschiebung des Ventilkorpers 2 
in Richtung des Doppelpfeiles 6 zu ermoglichen. 
[0017] Das in Fig. 1 mit II bezeichnete Teil ist in Fig. 

2 vergroBert dargestellt. In Fig. 2 ist ersichtlich, daB der 
55 radiale Flansch 1 8 des Ventilkorpers 2 geteilt ausgebil- 
det ist, wobei zwischen den beiden Teilen des radialen 
Flansches 18 isolierende Elemente 24 vorgesehen 
sind. Insbesondere dann, wenn der radiale Flansch 18 
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unmittelbar mit Fluid beaufschlagt wird, dessen Tempe- 
ratur von der Temperatur des Mediums im Ventil we- 
sentlich verschteden ist, gelingt es auf diese Art und 
Weise den Ventilkorper vom Stellantrieb thermisch zu 
trennen bzw. zu isoiieren. 



Patentanspruche 

1. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil mit 
einem rohrformigen Ventilkorper (2) mit radialen 
Durchbrechungen (5) fur den Durchtrittvon Medium 
in geoffneter Stellung des Ventiles, wobei der rohr- 
formige Ventilkorper (2) in axialer Richtung ver- 
schiebbar in einem Gehause (1) gefuhrt ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Ventilkorper (2) in 
axialem Abstand von dem die radialen Durchbre- 
chungen (5) tragenden Endbereich einen zur Achse 
symmetrisch angeordneten Ventilkegel (4) mit ko- 
nischer Dichtflache tragt, daB der die radialen 
Durchbrechungen (5) tragende Endbereich des 
rohrformigen Ventilkorpers (2) in eine Hulse (7) mit 
geschlossenem Boden (8) eintauchend gefuhrt ist, 
wobei die Hulse (7) an der dem Ventilkegel (4) zu- 
gewandten Mantelstirnflache einen konischen Ven- 
tilsitz (10) tragt, welcher mit der konischen Dichtfla- 
che des Ventilkegels (4) zusammenwirkt, und daB 
die Dichtung zwischen dem Ventilkorper (2) und 
dem Gehause (1) als Balgdichtung ausgebildet ist. 

2. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ventilkorper (2) einen radialen Flansch (18) fur den 
Angriff eines, insbesondere fluidbetriebenen, Stel- 
lantriebes tragt. 

3. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ventilkorper (2) in axialer Richtung zu beiden Seiten 
des Flansches (18) je eine dichtend mit dem Ven- 
tilkorper (2) und dem Gehause (1) verbundene 
Balgdichtung (16,17) tragt. 

4. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Flansch (18) unterZwischenschaltung einer Fe- 
der (22) am Gehause (1 ) abgestutzt ist. 

5. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Flansch (18) unter Zwischen- 
schaltung eines thermischen Isolators (24) mit dem 
Stellantrieb bzw. der Feder (22) verbunden ist. 

6. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Gehause (1) im Bereich der 
Balgdichtungen (16,17) Entlastungsbohrungen 



(25) aufweist. 

7. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 2 bis 6, dadurch gekenn- 
5 zelchnet, daB zwischen dem Flansch (18) und den 
Balgdichtungen (16,17) im Gehause (1) dichtende 
ringformige Fuhrungen (14,15) fur den Ventilkorper 
(2) angeordnet sind. 

10 8. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hulse (7) mit geschlossenem Bo- 
den (8) in einer mit dem Gehause (1) verbundenen 
Scheibe angeordnet ist, welche radial auRerhalb 

15 des Mantels (9) der Hulse (7) axiale Durchbrechun- 
gen (12) aufweist. 

9. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch gekenn- 
20 zelchnet, daB der Flansch (18) dichtend in einer 
den Ventilkorper (2) umgebenden Kammer gefuhrt 
ist, an welche eine Fluidleitung zum axialen Verstel- 
len des Ventilkorpers (2) angeschlossen ist. 

25 10. Axial durchstromtes Hochdruckschieberventil nach 
einem der Anspruche 2 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stellantrieb von zu beiden Seiten 
des Flansches (18) wirkenden elektrochemischen 
Aktoren (23) gebildet ist. 

30 

Claims 

1. An axial-flow high-pressure sliding valve including 
35 a tubular valve body (2) having radial openings (5) 

for the passage of medium in the opened position 
of the valve, said tubular valve body (2) being guid- 
ed in a casing (1) so as to be displaceable in the 
axial direction, characterized in that the valve 

40 body (2), at an axial distance from the end region 
carrying the radial openings (5), carries a valve 
cone (4) arranged symmetrically with respect to the 
axis and having a conical sealing surface, that the 
end region of the tubular valve body (2), which car- 

45 ries the radial passages (5) is guided so as to reach 
into a sleeve (7) having a closed bottom (8), wherein 
the sleeve (7), on its jacket end face facing the valve 
cone (4), carries a conical valve seat (1 0) cooper- 
ating with the conical sealing surface of the valve 

so cone (4), and that the seal provided between the 
valve body (2) and the casing (1) is designed as a 
bellows seal. 

2. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
55 to claim 1 , characterized i n that the valve body (2) 

carries a radial flange (1 8) for the application of an 
actuating drive and, in particular, fluid-operated ac- 
tuating drive. 



4 



EP 1 207 326 B1 



8 



3. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to claim 2, characterized in that the valve body (2) 
carries on both sides of the flange (18), viewed in 
the axial direction, one bellows seal (16, 17) each, 
which is sealingly connected with the valve body (2) 
and the casing (1). 

4. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to claim 2 or 3, characterized in that the flange (1 8) 
is supported on the casing (1 ) with a spring (22) be- 
ing interposed. 

5. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 2 to 4, characterized in that 
the flange (1 8) is connected to the actuating drive 
and spring (22), respectively, with a thermal insula- 
tor (24) being interposed. 

6. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 1 to 5, characterized In that 
the casing (1) comprises relief bores (25) in the re- 
gion of the bellows seals (16, 17). 

7. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 2 to 6, characterized In that 
annular sealing guides (14, 15) for the valve body 
(2) are arranged in the casing (1) between the 
flange (18) and the bellows seals (16, 17). 

8. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 1 to 7, characterized In that 
the sleeve (7) having a closed bottom (8) is ar- 
ranged in a disc connected with the casing (1) and 
including axial openings (12) radially outside the 
jacket (9) of the sleeve (7). 

9. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 2 to 8, characterized in that 
the flange (1 8) is sealingly guided in a chamber sur- 
rounding the valve body (2) and to which a fluid duct 
is connected for the axial displacement of the valve 
body (2). 

10. An axial-flow high-pressure sliding valve according 
to any one of claims 2 to 8, characterized In that 
the actuating drive is comprised of electrochemical 
actuators (23) acting on both sides of the flange 
(18). 



Revendicatlons 

1 . Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
comportant un corps de soupape (2) de forme tu- 
bulaire avec des ajours (5) radiaux pour ie passage 
d'un fluide en position ouverte de la soupape, le 
corps de soupape (2) de forme tubulaire etant guide 
dans la direction axiale de maniere a pouvoir cou- 



lisser dans un boitier (1), caracterisee en ce que 
le corps de soupape (2) porte, a distance axiale de 
la zone d'extremit6 portant les ajours (5) radiaux, 
un cone de soupape (4) dispose symetriquement 
5 par rapport a I'axe avec surface d' etancherte coni- 
que, en ce que la zone d'extremite portant les 
ajours (5) radiaux du corps de soupape (2) de forme 
tubulaire est guidee de maniere a penetrer dans un 
manchon (7) a fond (8) ferme, le manchon (7) por- 
ta tant, sur la face f rontale de paroi tournee vers le ca- 
ne de soupape (4), un siege de soupape (10) coni- 
que qui coopere avec la surface d'6tancheit6 coni- 
que du cdne de soupape (4), et en ce que I'etan- 
cheite entre le corps de soupape (2) et le boitier (1 ) 
is est realisee sous la forme d'un joint a soufflet. 

2. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon la revendication 1 , caracterisee en ce que 
le corps de soupape (2) porte une bride (1 8) radiale 

20 pour Taction d'un mecanisme de reglage, actionn6 
en particulier par un fluide. 

3. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon la revendication 2, caracterisee en ce que 

25 ie corps de soupape (2) porte dans la direction axia- 
le, sur chacun des deux cotes de la bride (18), un 
joint a soufflet (1 6, 17) relie de maniere etanche au 
corps de soupape (2) et au boitier (1). 

30 4. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon la revendication 2 ou 3, caracterisee en ce 
que la bride (18) est soutenue sur le boitier (1 ) avec 
interposition d'un ressort (22). 

35 5. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon I'une des revendications 2 a 4, caracterisee 
en ce que la bride (1 8) est reliee, avec interposition 
d'un isolant thermique (24), au mecanisme de re- 
glage ou au ressort (22). 

40 

6. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon i'une des revendications 1 a 5, caracterisee 
en ce que le boitier (1) presente des trous de d6- 
tente (25), dans la zone des joints a soufflet (1 6,17). 

45 

1. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon I'une des revendications 2 a 6, caracterisee 
en ce que des guides (14 ; 15) annulaires d'etan- 
cheite destines au corps de soupape (2) sont dis- 
50 poses dans le boitier (1), entre la bride (18) et les 
joints a soufflet (16, 17). 

8. Soupape haute pression a tiroir a ecoulement axial 
selon I'une des revendications 1 a 7, caracterisee 
55 en ce que le manchon (7) avec fond (8) ferme est 
dispose dans un disque relie au boitier (1), lequel 
pr6sente des ajours (12) axiaux radialement, a I'ex- 
terieur de la paroi (9) du manchon (7). 
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9. Soupape haute pression a tiroir a ecouiement axial 
selon Tune des revendications 2 a 8, caracterlsee 
en ce que la bride (1 8) est guidee de maniere etan- 
che dans une chambre entourant le corps de sou- 
pape (2), a laquelle est raccordee une conduite de 
fluide pour le deplacement axial du corps de sou- 
pape (2). 

10. Soupape haute pression a tiroir a ecouiement axial 
selon Tune des revendications 2 a 8, caracterlsee 
en ce que le mecanisme de reglage est forme par 
des action neurs (23) electrochimiques agissant des 
deux c6tes de la bride (18). 
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